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Losungen zu den Aufgaben

»eigenstindige BemaBung*

Zielorientierte Bemal3ung:

Lernziele: Schwer
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Losung zu Aufgabe 1: Bemalen Sie die Welle fertigungsgerecht unter Beruicksichtigung folgender Aspekte:

e Die Sicherungsringnuten fir das Zahnrad und das Lager haben eine Breite von
2,15 mm und einen Durchmesser von 47 mm.

¢ Die Sicherungsringnut am Wellenende hat eine Breite von 1,6 mm und einen
Durchmesser von 28,6 mm.

e Die Bemaliung der Position der jeweiligen Sicherungsringnut soll zum nachstgréReren
Absatz erfolgen und die Nutbreite soll mit in diesem Mal} bertcksichtigt werden.

¢ Die Passfedernut am Absatz fir das Zahnrad hat eine Tiefe von 5,5 mm.

o Die Passfedernut am Wellenende hat eine Tiefe von 4 mm.
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Losung zu Aufgabe 2: Bemallen Sie das folgende Bauteil fertigungsgerecht, sodass mdglichst keine
Berechnung erforderlich ist. Alle Locher werden gebohrt. Die Nuten werden mit
einem Fraser gefertigt. Die Abstdnde der gleichgroflen Bohrungen sollen
jeweils funktionsgerecht bemalfit werden.
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Losung zu Aufgabe 3: Bemallen Sie das folgende Blech unter Berticksichtigung
der vorgegebenen MalRbezugskanten fertigungsgerecht,
sodass mdglichst keine Berechnung erforderlich ist. Das
Bauteil hat eine Tiefe von 8 mm.

Malbezugskante
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Losung zu Aufgabe 4: Bemalen Sie die Welle fertigungsgerecht unter Beruicksichtigung folgender Aspekte:
¢ Die Sicherungsringnut fiir das Zahnrad hat eine Breite von 1,85 mm und einen

Durchmesser von 28,6 mm. Die Bemaliung der Position soll zum nachstgrofieren Absatz

erfolgen und die Nutbreite soll mit in diesem Malf} beriicksichtigt werden.

Die Passfedernut am Absatz flr das Zahnrad hat eine Tiefe von 5 mm.

o Die Passfedernut am Wellenende hat eine Tiefe von 3 mm.
e Die Sicherungsblechnuten haben eine Tiefe von 4 mm.
o Die Gewindelangen sollen jeweils angegeben werden.
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Losung zu Aufgabe 5: Bemalen Sie die Ritzelwelle fertigungsgerecht unter Bertcksichtigung

folgender Aspekte:

¢ Die Sicherungsringnuten fur die Lager haben eine Breite von 1,3 mm und einen
Durchmesser von 28,6 mm. Die Bemaliung der Position soll zum nachstgréfieren
Absatz erfolgen und die Nutbreite soll mit in diesem Maf bertcksichtigt werden.

¢ Die Passfedernut am Wellenende hat eine Tiefe von 2,5 mm.

e Die Teilkreisdurchmesser der Ritzel sind zu bemalen. Eine Verzahnungstabelle ist
nicht erforderlich.

Teilkreisdurchmesser

RadialWTndiChtring Lager Sicherungsring
AN
Passfedernut g
- 115 _
60
, L, 36/
ya | 21
15 ,5 16
]
\'p.\ -
N
gl gl o J[If’& I I I (3 | N
o8l & e N o) | s & e ASYIRSY IR Y
7 \ AN
AL N\ sz
7 A ———
OX4 / B
10 1.3x®23,9 ' 1,3x219
2 13,3 13,3
nicht bemaflte Fasen 1x45°
nicht/bemalite Radien R1

TZ Digital.nrw



ORCA.Nrw

Losung zu Aufgabe 6: Bemalen Sie das folgende Bauteil fertigungsgerecht, sodass moglichst
keine Berechnung erforderlich ist.
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Losung zu Aufgabe 7: Bemalen Sie das folgende Bauteil fertigungsgerecht, sodass méglichst
keine Berechnung erforderlich ist. Die Bohrungen werden mit einer
Bohrmaschine gefertigt.
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Losung zu Aufgabe 8: Bemallen Sie das folgende Bauteil fertigungsgerecht, sodass moglichst keine
Berechnung erforderlich ist.
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Losung zu Aufgabe 9: Bemalen Sie das folgende Bauteil fertigungsgerecht, sodass moglichst
keine Berechnung erforderlich ist. Alle Lécher werden gebohrt. Der
Abstand der inneren Kanten der Bohrungen mit dem gleichen
Durchmesser soll jeweils ein Priifmal sein. Zur Fertigung des Langloches
werden zunachst Locher an beiden Enden gebohrt, welche danach zu
einem Langloch erweitert werden.

mifa [l
P PIL
a0, 10 - 129
| | LB L)
S I 17 I
R LaER Rl #ERE
‘ Ci e $ ,;/ '
— @a
| —
| L[]
¢8
|
|
|
I
(=
D
[ [ ] ] o
&
B [eo]
RY/ |
57,5
10

TZ Digital.nrw



ORCA.Nrw

Losung zu Aufgabe 10: Die Bohrungen des folgenden Bauteiles sollen mithilfe einer Bohr-
maschine gefertigt werden. Bemalen Sie das Bauteil fertigungsgerecht.
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